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Załącznik nr 2 do SIWZ/ 










Załącznik nr 1 do umowy
Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia – po modyfikacji SIWZ
Zakup i sukcesywna dostawa odczynników chemicznych
	Numer zadania
	Nazwa odczynnika 
	CAS
	Maksymalne zapotrzebowanie 
	Minimalna jednorazowa wielkość dostawy
	Wymagane parametry techniczne

	1.
	Kwas fosforowy (H3PO4)
	7664-38-2
	60L
	· Co najmniej 3,5L
	· Dla przemysłu elektronicznego semiconductor grade MOS;

· stężenie ≥85%

· Cząstki > 1.0 µm/ml  <25

· Zanieczyszczenia śladowe (w ppm):

•             Aluminium < 0.020 

•             Wapń < 0.039

•             Ołów <0.020

•             Potas <0.020

•             Sód <0.105

•             Stront <0.020

	2.
	Kwas azotowy (HNO3)
	7697-37-2
	40L
	· Co najmniej 3,5L
	· Dla przemysłu elektronicznego semiconductor grade VLSI; 

· stężenie ≥69%

· Pozostałości po odparowaniu <0,00025%

· Zanieczyszczenia śladowe: 

· German <50 ppb 

· Mangan < 50 ppb 

· Molibden < 20 ppb 

· Stront < 20 ppb

	3.
	Kwas octowy (CH3COOH)
	64-19-7
	30L
	· Co najmniej 3,5L
	· Czystość co najmniej cz. d. a.; 

· Stężenie 99-100%

· Temp. krzepnięcia min. 14,8 °C

· Pozostałości po odparowaniu maks. 0,002%

· Subst. redukujące KMnO4 (j. HCOOH) maks. 0,02%

· Subst. redukujące K2Cr2O7 :

•             Metale ciężkie (j. Pb) maks. 0,0001%

•             Żelazo maks. 0,00006%

•             Chlorki maks. 0,0001%

	4.
	Fluorek amonu (NH4F)
	12125-01-8
	180L
	· Co najmniej 18L
	· Do przemysłu elektronicznego, semiconductor grade VLSI; 

· stężenie ≥40%

· Cząstki > 0.5 µm/ml  <83

· Fosforany (PO4) <0,1 ppm

· Siarczany (SO4) <1,0 ppm

· Pozostałości po odparowaniu <10ppm

· Zanieczyszczenia śladowe (w ppm):

•             Aluminium <0,0011

•             Wapń <0,015

•             Żelazo <0,0041

•             Magnez <0,001

•             Srebro <0,001

•             Sód <0,0041

•             Arsen i Antymon (j. As) <0,001

	5.
	Fluorowodór (HF)
	7664-39-3
	40L
	· Co najmniej 3,5L
	· do przemysłu elektronicznego, semiconductor grade VLSI; 

· stężenie 49,5-50,5%

· Popiół siarczanowy <0,001%

· Srebro <0,0000005%

· Ołów <0,000001%

· Aluminium <0,00001%

	6.
	Woda amoniakalna (NH4OH)
	1336-21-6
	100L
	· Co najmniej 18L
	· Do przemysłu elektronicznego, semiconductor grade VLSI; 

· Stężenie ≥25% 

· Substancje redukujące <0,0005%

· Związki nielotne <0,002%

· Srebro < 20 ppb 

· Kadm < 50 ppb 

· Ołów < 50 ppb 

· Cyrkon <0,001ppm

· ISO, Ph. Eur. ±250 g NH3 /kg

	7.
	Kwas solny (HCl)
	7647-01-0
	100L
	· Co najmniej 18L
	· Do przemysłu elektronicznego,

· semiconductor grade VLSI;

· stężenie 30-50%

· Cząstki > 0.5 µm/ml  <24

· Wolne halogeny (jak Cl2)  - test zdany

· Fosforany (PO4) <50 ppb

· Siarczany (SO4) <500 ppb

· Siarczyny (SO3) < 500ppb

· Zanieczyszczenia śladowe (w ppb):

•             Aluminium <4

•             Wapń <38

•             Żelazo <9

•             Magnez <4

•             Srebro <1

•             Sód <35

	8.
	Kwas siarkowy (H2SO4)
	7664-93-9
	200L
	· Co najmniej 18L
	· Do przemysłu elektronicznego, semiconductor grade VLSI; 

· Stężenie 95-97%

· Pozostałości po odparowaniu <0,0005%

· Substancje redukujące <0,0002%

· Zanieczyszczenia śladowe: 

•             German <0,000005%

•             Rtęć <0,0000005%

•             Nikiel <0,000002%

•             Ołów <0,000002%

•             Tal <0,000005%

•             Wanad <0,000001%

	9.
	Woda ulteniona (H2O2) 
	7722-84-1
	200L
	· Co najmniej 18L
	· Do przemysłu elektronicznego, semiconductor grade VLSI; 

· Stężenie ≥30%

· Metale ciężkie (j. Pb)<0,0005%

· Wolne kwasy <0,02%

· Fosforany ± 10ppm

· Chlorki <0,005%

· Związki nielotne <0,02%


Dodatkowe wymagania:

1. Podana w tabeli w kolumnie „Maksymalne zapotrzebowanie” ilość danego odczynnika chemicznego jest wielkością maksymalną, jaką w ramach sukcesywnych dostaw zamierza zakupić Zamawiający. Gwarantowana ilość odczynników chemicznych, jakie zakupi Zamawiający, to 75% wartości podanej w kolumnie (odpowiednio dla danego odczynnika chemicznego). Zamawiający nie ma obowiązku zamówienia pozostałej (ponad 75% wartości podanej 
w kolumnie „Maksymalne zapotrzebowanie”) ilości danego odczynnika, a Wykonawcy nie przysługują z tego tytułu żadne roszczenia.

2. Dostawa odczynników chemicznych następować będzie sukcesywnie na podstawie zamówień jednostkowych składanych przez Zamawiającego. Minimalna ilość danego odczynnika chemicznego dostarczanego w ramach dostawy sukcesywnej podana została tabeli w kolumnie „Minimalna jednorazowa wielkość dostawy”.

3. Pierwsza dostawa danego odczynnika chemicznego winna zostać wykonana w terminie nie dłuższym niż 30 dni kalendarzowych od dnia złożenia zamówienia jednostkowego przez Zamawiającego. Druga i kolejne dostawy sukcesywne będą realizowane w terminie podanym przez Wykonawcę w ofercie (termin oceniany w ramach kryterium oceny ofert).

4. Wykonawca wraz z dostarczanymi odczynnikami chemicznymi przekaże Zamawiającemu karty charakterystyki zgodne z rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin (Dz. Urz. UE. Nr L 353 z 30.12.2008, s. ze zm.). Dokumenty, o których mowa w zdaniu poprzednim, winny być w języku polskim.

5. Wykonawca będzie realizować umowę przy wykorzystaniu własnego transportu, na własny koszt i ryzyko, dostarczając zamówione odczynniki do siedziby Zamawiającego w Warszawie, 
ul. Poleczki 19.

6. Opakowania powinny być oznakowane zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowań substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektórych mieszanin (tekst jedn. Dz. U. z 2015 r. poz. 450).
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